
VA­VS01智能视频监控仪

产 品 特 点

高检测率、高准确率

7×24全天工作稳定

坚固、小巧、可靠

适应各种光线环境

4种接口，多种报警方式

模拟视频输入

产 品 简 介

VA­VS01智能视频监控仪是一款小巧精密的将智能视觉分析模块完全嵌入到 DSP设备中运行，从而使其具

有了计算机视觉能力，可以对视频里的每一个像素进行自动监控，有效地增强传统视频监控的自动检测和分析能

力，提升警戒强度，提高监控效率和自动响应报警，从而实现 7×24全天候的持续监控或者针对重要时段的无

人值守监控。而且，完全嵌入式的智能分析功能，使得智能视频监控仪的安装、使用和维护都非常方便。该设备

可用于任何需要视频内容进行运动物体检测、跟踪、分析、监控、报警的场所，如：各种视频监控 CCTV系统

等。

报警数据可以通过智能视频监控仪的

TCP/IP、RS485、RS232、USB 盘进行传输。内置的

独立数字 I/O 口可以方便的和其它监控设备相连接，

提供多样化的声光报警信息。如：报警喇叭、报警灯、

短信彩信等，还可选配视频编码模块和GPRS模块。

智能创造价值

IntelligenceCreate Value

http://www.boanying.com

 安装简易，配套软件友好

 DSP 嵌入式，独立运行

 宽温运行，低功耗

 极佳的抗干扰能力，能过滤

由：阴影、树叶摇晃、车灯、

手电筒、蚊虫、飞蛾、猫狗、

小动物等引起的误报； VA­VS01智能视频监控仪

产 品 功 能

1. 物体分类（Object Classify）
2. 单绊线入侵检测（Tripwire）
3. 多绊线入侵检测（Multi­line tripwire）
4. 进入/退出区域检测（Entered/Exited）
5. 徘徊检测（Loitering）
6. 遗留物检测（Left behind）
7. 物体搬移检测（Taken away）
8. 物体出现检测（Appeared）
9. 物体消失检测（Disappeared）
10. 人群密度检测（FlowControl）
11. 奔跑检测（Running ）

12. 逆向检测（Converse）
13. 人流量检测（People Counting）
14. 车流量检测（Vehicle Counting）
15. 道路状况检测（Road Status）
16. 车辆违章停车（Stopped Vehicle）
17. 场景变化事件侦测（Scene Change）
18. 单球机PTZ 自动跟踪（Pan­Tilt­Zoom）
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VA­VS01 智能视频监控仪

算 法 流 程

深圳市博安盈科技有限公司

物 理 特 性

尺寸：

－(L×W×H)204×177×49 mm

电源：

－电源输入：DC12/24V(8～36V 宽电压输入)

－功耗：≤5W

通讯接口：

－RS485×1 标准串行端口

－RS232×1 标准串行端口

－RJ45×1 标准以太网口

－USB1.1×2 通用串行总线端口

－GPRS/DVS(可选)

环境适应：

－平均故障间隔时间: ＞40000 小时

－工作温度范围：­25～+55℃

－相对湿度：10%～90%不冷凝

－散热：无主动散热，采用被动结构式散热

注：以上产品技术参数信息仅供参考，如有技术规格信息变动或错误，恕不另行通知，以产品说明书为准。

地址：深圳市福田区彩田路 2010号中深花园 B座 2209室

电话：0755­83048780 传真：0755­83048781

Email：sales@boanying.com

WebSite：http://www.boanying.com

算 法 性 能 指 标

算法类型 动态背景建模

处理速度 360×288，25FPS
目标大小 不小于 5×5像素，建议 10×10像素

目标数量 每路视频可同时检测 40个运动物体

规则数量 每路视频支持 1­10个规则

检测区域 全屏、矩形、不规则区域、不包含区域

检测精度 90%－99%（视场景复杂而定）

图像自检 支持检测图像消失、移动、遮挡、干扰

光线 最低照度应不小于 1Lux(彩色摄像机)、0.1Lux(黑
白摄像机)；对于照度小于 0.1Lux的情况，要有补

光装置或选用高性能的摄像机如宽动态摄像机

气候条件 全天候在雨、雪、雾、冰雹等气象条件下均能可靠

检测，不受干扰

抗干扰 有效滤除由小动物、树木摆动、云层阴影、场景细

微运动等原因引起的误报警。

图像抖动 有较强适应性，一般图像抖动不受干扰

申明：

就像任何智能技术一样，智能视频分析本身不能提供 100％的检测精度。用户须知，在使用过程中的一些

不确定因素，也会影响到最后的检测精度。


